Boletin de Producto 3200
Pelicula Reflg ante ScotchliteV” Grado Ingenieria

I nformacion de Salud y Seguridad

Antes de utilizar el producto leatodas las instrucciones y lainformacién de riesgos y primeros auxilios que
aparece en las hojas de seguridad (MSDS) o en laetiquetadel producto.

Descripcion:
Este boletin de producto, describe las propiedades opticas y fisicas de la pelicula reflgjante Scotchlite™
Grado Ingenieria. Las series individuales se describen en los boletines de producto.

Boletin de Producto Descripcion
2200/3200 2200 Adhesivo activado por calor y
3200 Adhesivo sensible ala presion
5200 5200 Adhesivo de bajatemperatura, alta
pegajosidad
3260 3260 Borde perforado para cortado €lectrénico

Las l&minas para sefiales y aparatos de zonas de construccion o reparacion de vias se describen en los
boletines de producto 1280/1480.

Usos

Las peliculas reflejantes Scotchlite™ son durables, retro-reflejantes, disefiadas para la produccion de
sefiales de control de trafico. Las peliculas reflgjantes consisten en elementos de lentes dpticos encerrados
dentro de unaresina transparente la cual tiene una superficie exterior suave y plana. Disponibles con una
variedad de adhesivos, en todos |os colores de sefiales de trafico y son producidas en rollos o en hojas.

M

Propiedades

Fotométricas Coeficientesderetror eflexion

LosvaloresdelaTablaA son coeficientes de retroreflexion minimos expresados en candelas por lux por nf.
Las medidas se conducen de acuerdo con la norma ASTM-810. “Método Normal de prueba para el
Coeficiente de Retroreflexion de pelicula Retro-reflgjante”. La pelicula mantiene por lo menos €l 90% de los
valores de la Tabla A con agua cayendo en su superficie, al ser medida de acuerdo a la norma de prueba de
[luvia FP-85, Seccidn 7.10 de AASHTOM 268.



Color

Plata
Amarillo
Rojo
Azul
Verde
Café

Tabla A- Cosficientes deretror eflexion M inimos
(candéaspor lux por nt)

Angulos
obs’ Ent? Blanco Blanco  Amarillo Rojo Verde Azul Café
Parkway®
0,2 -4 70,0 80,0 50,0 145 9,0 40 20
0,2 +30 30,0 350 220 6,0 35 1,7 10
05 -4 30,0 410 250 75 45 20 10
05 +30 15,0 210 13,0 30 22 08 05

Lareflectancia se conforma ala Especificacion Federal de los EE.UU. FP-85 Tabla718-1y ASTM D4956.

1. Angulo de Observacion (Divergencia) - El angulo entre el eje deiluminaciony el de observacion.

2. Angulo de Entrada (Incidencia) - El éangulo del eje de iluminacion al del ge retro-reflector. El e retro-
reflector es un gje perpendicular alasuperficie retro-reflgjante.

3. El Blanco Parkway se debe utilizar para todo texto de sefiaes, incluyendo letras, nimeros, simbolos,
bordes y marcas de ruta para proveer un contraste éptimo al fondo reflgjante.

Para &reas impresas a color sobre pelicula plateada los coeficientes de retroreflexion no deben ser menores
del 50% de los valoresdelas peliculasacolor enlaTablaA.

B. Color

Los colores de las pelicul as retro-refl gjantes se deben conformar alaTablaB al ser medidos de acuerdo a
la Especificacion Federal delos EE.UU. FP-85 Seccion 718.01 (a) o ASTM D4956.

TablaB - Limites de Coor denadas de Cromaticidad CIE

Limitede PapelesMunsall
Reflectancia Norma
(Y)
X y X y X y X y Min. Max. Ref.
303 287 368 353 340 380 274 316 350 6.3Gy 6.77/0.8
498 412 B57 442 479 520 438 472 290 450 1.25Y 6/12
613 297 708 292 636 364 558 .3B2 80 12,0 8.2R3.78/14.0
144 030 244 202 190 247 066 .208 10 40 5.8PB1.32/6.8
.030 380 166 346 286 428 201 776 35 90 0.65BG2.84/8.45
445 353 604 3% 556 443 445 386 40 90 5YR 3/6
C. Adhesivos

Las peliculas de la serie 2200 tienen un adhesivo activado por calor €l cual cumple con los requisitos de
adhesivos paralaclase 2 delas normas FP-85 y ASTM D4956. El adhesivo activado por calor es seco. La
pelicula recubierta con este adhesivo esta perforada para ayudar en la evacuacion del aire durante
aplicaciones al vacio.

Las peliculas de la serie 3200 tienen un adhesivo sensible ala presion el cual se conformaalos requisitos de
adhesivos para la clase 1 de las normas FP-85 y ASTM D4956. EIl adhesivo sensible a la presion se
recomienda para aplicacion manual o utilizando un aplicador de rodillo exprimidor mecanico. Este tipo de
adhesivo se presta a la produccion de sefiales rapidas, de grande escala. La aplicacion se debe hacer a
temperaturas por encimade 18°C (65°F)



Las peliculas de la serie 5200 tienen un adhesivo de alta adhesion, un adhesivo sensible a la presion
agresivo que cumple con los requisitos de adhesivos para la clase 4 de la norma ASTM D4956. Es
parti cularmente apropiado para aplicacion atemperaturas tan bajas como - 10°F (-23°C).

Las peliculas de la serie 3260 tienen un borde perforado para maguinas de corte electronico. Las peliculas
de la serie 3860 se disefiaron parala produccion de letras, leyendas, logos, etc. de control de transito. Estas
peliculas cumplen con los requisitos parala pelicula de la serie 3200.

Méodos de Prueba parad Adhesivoy Propiedades dela Pdicula

A menos que se especifique lo contrario en los anexos, las propiedades enumeradas a continuacion del
adhesivoy la pelicula aplican paratodos |os material es de lente encapsul ado.

A. Acondicionamiento Normal

Todos las muestras de prueba montados y no montados se deben acondicionar por 24 horas a 73°F=
2°H(23°C+ 1°C) y a50%=+ 4% de humedad rel ativa antes de |a prueba.

B. Pand de Prueba Normal y Aplicacion

A menos que se especifique lo contrario, la pelicula reflgjante se debe aplicar de acuerdo a las
recomendaciones del fabricante a paneles lisos de 0,040" (1,0mm) de espesor minimo 6061-T6 o paneles
equivalentes de aluminio que hayan sido desengrasados o limpiados con é&cido ligeramente. La falta de
contaminacién de los paneles de prueba se deben confirmar al pasar la prueba de quiebre de aguay la de
levantamiento brusco de cinta como se describe en la Carpeta de Informacion (1.7).

C. Métodos de Prueba parad Adhesvoy Propiedadesdela Pelicula
1. Adhesion

SeriedePelicula Peso dela Prueba Método de Prueba Requisito
2200 13/41bs. (0,8Kg)Aplique 4" (10cm) detirillade No méas de 22 (5,0cm)
3200/3260 1 3/4lbs. (0,8KQg)1"x6" (2,54 x 15cm) a pane de pelado en 5 minutos
5200 1lb. (0,5Kg) y acondicione, caradel

panel hacia abao vy
suspenda el peso de
pruebadel extremo libre

2. Resistenciaal Impacto

SeriedePelicula Méodo de Prueba Requisito

2200 Aplique pelicula de 3" x 6” (7, x Ninguna separacién del panel o
152cm) a panel de prueba y resquebrajamiento
acondicionelo. Someta el centro de
la cara de la pelicula a un impacto
fuera del &rea inmediata de un peso
de 21bs. (0,91Kg) con una punta de
impacto redondeada

3200 “

5200 “



3. Encogimiento
Método de Prueba Requisito

Siguiente a acondicionamiento de muestrasde 9” x 9" Encogimiento no mayor del 1/32" (0,8mm) en 10
(23 x 23cm), retire el respaldo protector, coloque € minutos 0 mas del 1/8” (3,2mm) en 24 horas en
espécimen sobre una superficie plana con el lado del cualquier dimensién

adhesivo hacia arriba.

4Flexibilidad
Método de Prueba Requisito

Siguiente a acondicionamiento de la muestra del 1" x Ningun resguebrajamiento
6" (25 x 152cm), retire e respaldo protector y

espolvoree el adhesivo con talco. En condiciones

normales, doble en un segundo arededor de un

mandril de /8" (3,2 mm) con € lado del adhesivo

tocando el mandril.

5. Brillo
Método de Prueba Requisito

Pruebe de acuerdo con la norma ASTM D523 Valor no menor de40.
utilizando un medidor de brillo de 85°.

Uso

A. Aplicacion
La pelicula Grado Ingenieria se debe acondicionar antes de su aplicacién para garantizar un minimo de
temperaturade lapeliculade 18°C (65°F) através del rollo o pilade pliegos.

La mayoria de aplicaciones satisfactorias se hacen con aplicadores manuales a substratos preparados
apropiadamente. El equipo y los accesorios QUE SE DEBEN UTILIZAR son los siguientes:

Adhesivo activado por calor

1. Remuevacel respaldo protector del adhesivoy cologue el lado brillante no impreso contrala
carade el sefidlamiento. La peliculay € protector requieren perforacion manual para ayudar en la
evacuacion del aire. Paradetalles de aplicacion a vacio ver la Carpeta de Informacion (2.1).

Adhesivo Sensibleala Presion
1. Aplicador laminador derodillo de 48" (1,22m). Ver laCarpetade Informacion 22 (1.4).
2. Aplicacion manual. Para lograr la adhesién inicial méxima, aplique presion con rodillo laminador o
pleca de 2" (5cm) PA1 o equivalente. Se deben utilizar pasadas multiples y traslapadas. Vuedva a
pasar sobretodoslosbordes. Ver laCarpetade informacion(2.1).



B. Subgtratos

Para los sefialamientos de transito, la mayoria de las superficies resistentes al medio ambiente rigidas ,
planas, no porosas, suaves y limpias se pueden preparar para la aplicacién de la pelicula retro-reflgjante.
L os substratos comunes encontrados ser lo mas confiablemente durables han sido peliculas y extrusiones
de Aluminio preparadas apropiadamente. Se urge a los usuarios evaluar cuidadosamente todos los otros
substratos. Las fallas de los sefialamientos causadas por el substrato o preparacion de la superficie
inapropiada no son cubiertas por lagarantiade lapelicula3M. Ver la Carpetade Informacion Cl 40 (1.7).

C. Tintasde serigrafia

Lapelicula grado ingenieria se puede procesar con serigrafia utilizando tintas Scotchlite™ Serie 700. El uso
de otras series de tintas no se recomienda. Procese a 16-27°C (60-80°F) a una humedad relativa de 20-50%.
Se recomienda utilizar malla de serigrafia PE 157. Ver la Carpeta de Informacion Cl 60 (1.8) y € Boletin de
Producto 700 para detalles.

3M no asume responsabilidad alguna por la falla de los frentes de sefialamientos o fondos que hayan sido
procesados con tintas que no son de 3M.

D. Secado delastintasde serigrafia

L os sefial ami entos procesadas se deben secar a aire por 24 horas colocadas individual mente en estantes
de regjillas para permitir adecuada circulacion del aire. Antes del secado por horno, cologque los
sefialamientos individual mente por %2 hora de secado por aire parael flujo apropiado. Seque por horno
las hojas no aplicadas a 160°F(70°C) por hasta 2 horas. Seque |os sefialamientos aplicadasy procesadaa
80°C (175°F) por hasta 2 horas. Ver la Carpeta de Informacion 60 (1.8).

E Corte

La pelicula se puede cortar manualmente o por troquel unahojaalavez, o sierrade banda o guillotinada
en pilas. Siempre que dos 0 més partes se utilizan continuamente, se deben emparejar para asegurar
apariencia de color uniforme de diay de noche. Para detalles sobre corte y emparejamiento, consulte la
Carpeta de Informacion 50 (1.10). Las peliculas de la Serie 3260 se ha disefiado para utilizarlas en
maquinas de corte electronico. Con el fin de reducir la posibilidad de resquebrajamiento por esfuerzo, la
esquina interna de las letras y simbolos precortadas deben ser redondeados, utilizando el radio més
grande consistente con apariencia aceptable. El radio minimo debe ser de 1/8” (3.18mm) en una letra de
3’ (7,6cm).

F. Pre-espaciado

Utilice cinta de pre-espaciado SCPS-2 como un portador para cortar o troquelar electronicamente letras
nimeros o simbolos como una ayuda para facilitar aplicacion precisay rapidade los letreros. Para detalles,
refiérase la Carpeta de Informacion 50 (1.10).

La pelicula se puede pre-enmascarar para proteger la superficie durante el pintado o para ayudar en la
aplicacion manual de pedazos grandes o irregulares.

G. Recubrimiento de Capa Transparentey Sellado de Bordes

No se recomienda el recubrimiento con capa transparente de la pelicula reflgjante Scotchlite™. El tiempo de
desempefio efectivo normal se reduce a recubrir con capa transparente.

El sellado de bordes de las letras precortadas tales como aquellas en sefiales de nombre de calles en éreas
altamente industrializadas se puede minimizar a recubrir €l sefialamiento con el Sellador de orillas 735.



H. Limpieza
Consultela Carpetade Informacién 150 (1.11) para procedi mientos de limpieza de sefial amientos

Almacenamiento

Las peliculas Scotchlit: se debe almacenar en un areafrescay seca, preferiblemente de 18-24°C (65-76°F)
y a30-50% de humedad relativa, y se debe aplicar dentro de un afio después de su compra.

eT M

Los rollos se deben amacenar horizontalmente en el de cartdon de empague. Los rollos parcialmente
utilizados se deben guardar en la caja de empaque o suspendidos horizontal mente de una barra o tubo a
través del alma. Las hojas no procesadas se deben almacenar en posicion plana. Los sefialamientos
terminados se deben almacenar sobre las orillas.

L os sefialamientos procesadas por serigrafia se deben proteger con papel No. 8 recubierto con resina o por
protector de la pelicula serie 2200 o0 3200 como papel deslizante. Coloque el lado lustroso del papel contrala
carade el sefiallamiento. Los sefialamientos de doble cara deben tener el lado lustroso del papel sobre cada
lado de el sefialamiento.

Evite colocacién de bandas, embalado o amontonado lo cual coloca los sefialamientos o cara bajo presion.
Empaque para envio de acuerdo a normas comercial es aceptadas para prevenir movimiento y rozamiento los
cuales pueden causar dafio durante la manipulacion. Almacene los paquetes de sefiales interiormente sobre
losbordes.

No le permita a los paneles o sefiales terminadas humedecerse en el envio o almacenamiento, desempaque
inmediatamente y permita alos sefialamientos secarse.

Desempefio

El desempefio de las peliculas Scotchlite™ Grado Ingenieria dependeré de la serie individual y del color, la
seleccion del respaldo y la preparacion, el cumplimiento de los procedimientos recomendados de aplicacion,
ubicacién geogréafica, condiciones de exposicion y mantenimiento. Consulte el boletin de producto
apropiado sobre el desempefio de cada serie.

3M no asume responsabilidad por cualquier herida, pérdida o dafio, por consecuencia de la utilizacion del
producto que no es de nuestra fabricacién. En donde se haga referencia en la literatura a un producto
comercialmente disponible, hecho por otro fabricante, sera la responsabilidad del usuario de averiguar las
medidas de precaucién para su utilizacion delineadas por el fabricante.

Nota importante Todas las frases, recomendaciones e informacion técnica aqui incluidas se basan en
pruebas que creemos ser confiables, pero su precision o integridad no son garantizadas, y o siguiente se
hace en lugar de todas las garantias de comercio y propiedad de utilizacion. La Unica obligacién del
vendedor y del fabricante serala de reemplazar tal cantidad del producto comprobado con defectos. Ni el
vendedor ni el fabricante serén responsables por demanda o por contrato por cualquier pérdida o dafio
directo, incidental o consecuencia, resultante de la utilizacién o incapacidad de utilizacién del producto.
antes de utilizarlo, el usuario debe determinar si el producto es apropiado para la utilizacion intentada, y
asume todo riesgo y responsabilidad cualquiera en conexion con esto. NI EL VENDEDOR NI EL
FABRICANTE SERA RESPONSABLE SE EN DEMANDA O EN CONTRATO POR CUALQUIER PERDIDA
O DANO, DIRECTO, INCIDENTAL O CONSECUENCIA, QUE RESULTE DE LA UTILIZACION O
INHABILIDAD DE UTILIZACION DEL PRODUCTO. Ningun enunciado o recomendacion no contenido
aqui tendra fuerza o efecto a menos que exista en un contrato firmado por personas responsables del
vendedor y del fabricante.




