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PROCEDIMIENTOS BASICOS
PARA LA IMPRESION CON TINTA FP

La tinta FP ha sido desarrollada para la impresién de materiales sintéticos como
Polypap, Polypaper, Yupo, Albanene.

Es importante antes de inciar la impresion con las tintas FP verificar los
siguientes puntos:
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. Calibrar las baterias.

Cerciorarse de que se encuentren en buen estado.

En prensa, si usa sistema de humectaciéon convencional (molleton), debe
estar en buen estado el forro de los rodillos.

En prensa, si usa sistema de humectacion continuo, asegurarse de tener
una capa uniforme y delgada de agua.

Usar una solucoén de la fuente con pH 4.7, una contuctividad de 1000 y
alcohol isopropilico al 15% maximo.

Usar la minima cantidad de tinta y solucion al imprimir (por se los
materiales sin capacidad de absorcion, requieren una cantidad minima de
solucion).

Imprimir a una baja velocidad.

Se puede usar polvo anti-repinte.

Apilar una cantidad de hojas, dependiendo de la cantidad de trabajo,
evitando hacer movimientos a la pila.

10.El tiempo de secado dependera de la cantidad de tinta y solucion
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utilizada.

.5i la tinta permanece por mas de 15 minutos en la bateria sin estar en

constante movimiento, se tendra que lavar antes de empezar el tiro.

La tinta es de secado rapido, seca en un corto plazo, si esto ocurre en la
bateria se forma una capa de piel delgada en los rodillos, la cual no
permite que se transporte adecuadamente la tinta fresca, por tal motivo
tendrian que aumentar la carga de agua y tinta, se crea una emulsién
excesiva y el secado se retrasa drasticamente.

Nota: Cualquier otro material sintético no mencionado, tendra que ser
sometido a pruebas previas.
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FP PROCESS Y FP PANTONE*

Tipo de tinta:
Tinta base aceite vegetal para prensa plana, con bajo contenido de metales
pesados y compuestos organicos volatiles (VOC).

Uso:
Impresos en cuatricomia y mezclas especiales pantone* (PMS),

Equipo:
Prensa multicolor, prensas dos colores o monocolor.

Sustratos:

Sustratos sinteticos, brillantes, semi mate, mate, cartulinas y cartones (polypap,
estireno, pvc, tyvek, foil, papeles metalizados, plasticos, mylars, acetatos,
poliestireno, policarbonato, vinilos, papeles, cartulinas sulfatadas, cartones).

Caracteristicas del producto:

*Tinta especial para materiales sinteticos, excelente desempefio en todo tipo de
prensas, ideal para impresién de materiales de dificil anclaje, de brillo y secado
excelente, brillo sobresaliente.

Solidos intensos, ganancia de punto minima, tonos consistentes, gran equilibrio
agua-tinta, rapido secado, gran resistencia al frote, mayor niumero de pliegos por
kilogramo, amigables con el medio ambiente.

Desarrollo en la prensa:

Compatible con todas las soluciones de la fuente del mercado, desempefio
excelente con todos los tipos de sistemas de humectacion, su formula esta
disefiada para trabajar con uso de alcohol isopropilico en una proporcion de hasta
un 20%.

Tiempo de secado:
24 horas para un secado optimo.

Nota: dependera del tipo de sustrato, la cobertura de tinta, la cantidad de
alcohol, las condiciones ambientales el equilibrio agua-tinta usado duarante la
tirada.

En condiciones ideales, 6 horas son suficientes para manipular los pliegos.
impresos.
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