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La pelicula auto positiva de Kodak esta disefiada para lograr positivos directos en
peliculas sin el paso intermedio de los negativos.

Pero los trabajos resultaran del mismo tamarfio que el original. Toda vez que el

sistema de trabajo solamente es por contacto.

Si deseamos hacer trabajos mas grandes o méas pequefios que el original, debemos
hacer previamente una ampliacion o reduccién fotografica del mismo. Y si es un dibujo
hecho a mano, igualmente primero debemos ampliarlo.

La pelicula auto positiva, viene con un acabado marrén por un lado y gris por el otro.

El lado gris, es el lado de la emulsién sensible y el lado marrén simplemente es el

celuloide que sirve de soporte para dicha emulsién.

Si nos preguntamos porgue son peliculas auto positivas, tenemos que decir que ya

han sido expuestas total y convenientemente a la luz al momento de su fabricacién.

Para, complementar y eliminar dicha exposicion, nosotros debemos interponer entre

la luz blanca de exposicién y el original con la pelicula, un filtro de color amarillo.

La teoria consiste en quemar la exposicion original de fabrica en las zonas donde la
copia en blanco refleja la luz hacia la pelicula. El negro de la copia tiene tendencia a
absorber la luz y no la refleja. Por lo tanto, las zonas oscuras reflejaran poca luz para
guemar la exposicion original.

Por otro lado, si revelamos la pelicula auto positiva sin exponer a la luz amarilla,
resultard una pelicula totalmente negra.

En la practica, para asegurarnos del buen estado de la pelicula y averiguar su
maxima opacidad o negrura y también para comprobar el buen estado del bafo

revelador, debemos hacer un revelado previo sin hacer ninguna. exposicion a la luz.

En la misma forma, para comprobar los diferentes grados de opacidad, es necesario
variar los tiempos de exposiciéon a la luz o la distancia de dicha luz a la pelicula pero

con filtro amarillo.

Los fotolitos que vamos a trabajar en serigrafia, deberan de estar completamente

definidos y con buen contraste. Esto también depende de lograr primero un original




bien contrastado y completamente limpio. Ya sea este, un dibujo hecho a mano o un

retrato fotogréfico.
Una vez realizadas las pruebas correspondientes para determinar el tiempo exacto de
exposicién y la distancia apropiada de la pelicula a la fuente luminosa, podremos

empezar nuestro trabajo técnico:

Debemos instalar un foco de 200 W a 80 cm. de una mesa donde tenemos que

trabajar. Sobre la mesa se colocard una cartulina mate o satinada.

COMO SE EXPONE A LA LUZ: (Trabajo en cuarto oscuro)

Se coloca el original deseado sobre la mesa de trabajo con la cara hacia arriba. Sobre
este original, se coloca la pelicula auto positiva pero con la emulsién en contacto con

la tinta o emulsién del original.

Seguidamente, sobre la pelicula se coloca una mica transparente de color amarilla y
sobre esta ultima, se presiona con un vidrio limpio a fin de evitar que alguno de los

elementos en contacto, se mueva o pandee durante la exposicion a la luz

También se puede colocar primero el vidrio directamente sobre la pelicula y recién
sobre este, poner la mica amarilla. Lo jmportante es que esta mica como fuente de

luz amarilla, debe de estar entre la luz actinica y la pelicula.

Si la presion y el contacto entre los 4 elementos no es perfecta, el trabajo final puede

resultar con bordes esfumados y muy borrosos

De acuerdo a la potencia de la luz y la distancia del foco que ya hemos establecido,
debemos intentar una primera exposicion

de 3 a 5 minutos.

El revelado se realiza inmediatamente de 5 a 10 minutos. Seguidamente observamos

el fotolito:

Si apreciamos un matiz gris sobre la pelicula o un fondo opaco velado como si fuera
una neblina, entonces debemos suponer que el tiempo de exposiciéon de la luz frente a

la pelicula, ha sido demasiado breve.




La correccion se hara dandole un tiempo mayor de exposicién. si por el contrario, los
detalles aparecen un poco desvanecidos como si faltaran o se hubieran borrado
algunas partes, entonces debemos suponer que el tiempo de exposicibn ha sido
demasiado largo. Se corrige exponiendo menos tiempo del que le dimos
anteriormente.

De esta forma y con unas cuantas practicas podremos establecer el tiempo exacto de

exposicién que es necesario para lograr un fotolito excelente.

Las peliculas auto positivas, podemos procesarlas con los bafios normales que utilizan
los fotografos en el trabajo profesional. El tiempo de revelado a la temperatura del
medio ambiente varia de 2 a 10 minutos, dependiendo de! grado de concentraciéon del
bafio revelador y de la temperatura del medio ambiente. No es lo mismo revelar en
Puno a una temperatura, normal de 14 grados centigrados que en Lima sobre los 25
grados. Cuando este trabajo lo haremos en un clima tropical, inclusive

tendremos que diluir el bafio en la proporcién de 3 y hasta 5 por una parte.

Esto quiere decir que tomaremos por ejemplo 25 cc de revelador y tendremos que
agregar agua corriente en la cantidad de 100 a 125 cc. Normalmente el trabajo que

planteamos esta disefiado para un revelado de 18 a 21 grados.

Los reveladores y el bafo fijador, se compran en las casas especializadas del ramo y

se pide suficiente cantidad para preparar un litro de cada uno.

Los elementos al momento de adquirirlos, vienen en polvo y para habilitarlos,
nosotros debemos hacer hervir agua por unos 10 minutos y cuando la temperatura
haya descendido aproximadamente a 50 grados centigrados (un poco mas que la
temperatura de nuestro cuerpo), haremos la disolucién de los polvos quimicos en un

litro de agua cada uno.

Debemos agitar suave y homogéneamente hasta, lograr su completa disolucién pero
sin hacer burbujas porque se oxigena. Los depdsitos seran de plastico, vidrio o acero

pero nunca de cobre, bronce o aluminio.

Estos bafios una vez preparados, se reposan 24 horas antes de utilizarlos. Luego se

almacenan en botellas llenas de color caramelo u oscuras.




Para trabajar, se separa solamente un poco y después de 4 a 5 usos consecutivos,

esta solucién se torna amarillenta y luego a castafio oscuro.

Cuando ya hemos trabajado por 5 veces, es mejor descartar dicho bafio y tomar otro
nuevo. Una vez que hemos revelado por el tiempo apropiado, inmediatamente la
pelicula la sumergiremos en un bafio de paro a fin de detener la accion del revelado y
al mismo tiempo lavar todo residuo de quimico antes de pasar al bafio fijador. Este
bafio de paro esta compuesto por un litro de agua corriente al que hemos agregado

una cucharadita de jugo de limon.

El fijado de la pelicula, se realiza inmediatamente luego del lavado con el bafio de
paro. El tiempo que debe permanecer la pelicula en este bafio se considera normal
entre los 4 a 6. minutos dependiendo también, de! uso que ya tiene dicho bafio. Si no

se fija la pelicula, el trabajo no esta completo y el fotolito se degenera y no sirve.

Si la pelicula permanece demasiado tiempo en e! fijador, se borran los detalles mas
finos que conocemos como medios tonos. Demasiado tiempo se estima, cuando han
pasado algunas horas en dicho bafio. Con este proceso final, se logra que la pelicula
se muestra insensible a la luz y se conserve por mucho tiempo. Naturalmente luego
de terminar estos tres procesos, debemos lavar la pelicula abundantemente y hacerla

secar al aire fresco y sin polvo. Dos indicaciones importantes:

Cuando la pelicula estd en proceso quimico, la emulsién se torna muy sensible y no
debemos forzarla en su manejo porque dicha emulsiobn se deteriora. Y cuando
estamos utilizando los bafios, solamente tomaremos una parte (unos 100 a 200 cc.)
para trabajar y cuando dejamos de trabajar, estos bafios se guardan en depdsitos

aparte del resto que permanece limpio y en buen estado.

Cuando vamos a utilizar nuevamente con otra pelicula actuaran los usados y no los
nuevos. El fijador resiste mucho tiempo antes de cambiarlo. Por lo menos unas 30 a
40 veces. No asi el revelador que como dijimos solamente resiste en buen estado 4, 5
y quizas hasta unas 7 veces luego de lo cual debemos de remplazarlo. El bafio de paro

se cambia con la misma frecuencia que el revelador.

TRABAJOS CON MAQUINA FOTOGRAFICA




Cuando los originales son pequefios y deseamos obtener fotolitos mucho mayores que
el original, entonces debemos contar con un taller mejor equipado y un laboratorio

completo.

Las maquinas fotograficas para este fin son las de galeria que tienen lentes de 105

mm:. para arriba las hay que llegan hasta los 300 mm.

En la practica, esto se diferencia porque a mayor distancia focal, el fotolito podra ser
mucho mas grande.

Las peliculas auto positivas también vienen en todos los tamafios inclusive hasta 32 a
40 pulgadas. Se las compran en las casas especializadas de materiales para

fotomecanica o las casas fotograficas especializadas.

Todos los materiales fotograficos, se manejan en completa oscuridad. Sobre todo las
peliculas. Los papeles se pueden manipular solamente en luz de seguridad para estos

fines ambar o roja.

En la misma forma como ya hemos expuesto el trabajo normal de contacto,
realizaremos el trabajo con la maquina fotografica especial. La diferencia esta en que
todo el sistema de exposicion que hemos realizado lo hacemos sobre la mesa y en un
cuarto completamente oscuro. Mientras que con la maquina fotografica lo haremos

dentro de la misma camara.

Esto se traduce en la practica a poner a la pelicula un filtro de color amarillo entre la
pelicula que estara en el fondo del chasis de la maquina y el original escogido segun
se muestra en el grafico:

Si esto no fuera posible entonces tenemos que poner filtros aparentes sobre el lente
de la maquina fotografica que son discos de vidrio o gelatina especialmente fabricados
para estos fines y del mismo tamafio que el lente de la maquina. Con este sistema, no

tendremos mayores problemas.

EL original se ilumina con reflectores potentes y antes de colocar la pelicula, auto
positiva se buscara la perfecta nitidez en el chasis a fin de que la pelicula registre
también una perfecta nitidez. En la misma forma se ensayard primero diferentes
tiempos de exposicién con los nuevos reflectores y entonces podremos establecer un
tiempo exacto para este sistema. El revelado de la pelicula, asi como e! Bafio de paro

y el fijador seran los mismos que ya conocemos.




Estas maquinas fotograficas son especiales para trabajos de fotomecanica y si las
conseguimos montadas son muy costosas. Pero si podemos montarlas nosotros
mismos, solamente necesitaremos un buen lente de 150 mm. de distancia focal y el
resto la haremos nosotros mismos con cajones de madera y un poquito de curiosidad.

Naturalmente debemos obtener previamente el conocimiento técnico al respecto.

Si no podemos obtener este tipo de maquina por ningdn precio, entonces solamente
nos limitaremos a hacer ampliar el original un poco mas grande bien sea manual o
fotograficamente. Todo lo demas, lo realizaremos por el sistema de contacto que ya

conocemos y que es muy sencillo.

FOTOGRABADOS SOBRE METALES

El Arte del Fotograbado es muy antiguo y se realiza sobre diferentes superficies. Ya
sea en Alto O Bajo relieve, sean en materiales muy duros como también sobre
superficies suaves, La Técnica consiste fundamentalmente en realizar grabaciones
aprovechando la condicion fotosensible de ciertas sustancias cuando se las expone a

la luz.

En esta oportunidad vamos a desarrollar el Arte de grabar sobre metales suaves como
el Zinc y el Cobre. Para el grabado quimico o electrolitico sobre metales, es necesario

desarrollar 2 procesos bien definidos:

1.- Proteger en el metal con ceras, resinas, lacres o asfalto las partes que no
deseamos sea corroido por los acidos fuertes. Previamente debemos delinear dichas
partes con una base de cromo gelatina o cromo albumina.

2.- Aplicar sobre las superficies no protegidas, una soluciéon acida capaz de corroer

a voluntad hasta conseguir el bajo o alto relieve.
PREPARACION DEL ARTE

El original a grabar, debera de ser preparado anteladamente en forma de un
NEGATIVO, ya que sabemos que las partes expuestas por la luz, se haran resistentes
al revelado y seran desprendidas solamente las partes cubiertas de la luz.. Por esta
misma razon, el dibujo se realizara con una sustancia muy opaca que impida el paso

de manera absoluta de cualquier trazo de luz. Generalmente, se utiliza la Tinta China.




El original o arte, podra ser preparado en papel bond, canson o mantequilla. Asi
mismo puede ser preparado en vidrio,, mica,, acetato transparente o una pelicula de
celuloide.

Si es en papel bond o es una fotografia, tenemos que trasladar previamente este arte

a una pelicula transparente que puede ser una pelicula plana de alto contraste.

Si lo hacemos en cualquier otro papel o elemento transparente, ya no sera necesario

dicha transferencia, ya que el objetivo es lograr el paso de la luz por ciertos lugares,

PREPARACION DE L A PLACA METALICA

Una vez que tenemos listo el ARTE, podemos preparar la Placa metalica para ser

procesada.

En primer lugar, tenemos que limpiarla apropiadamente y pulirla de tal manera que
quede bien liza y totalmente limpia. Para esto se la puede someter a un ligero bafio de
acido nitrico diluido o utilizar el sistema de pulido con Brasso, con pasta pulidora o

simplemente con tiza y agua.

Asi mismo es necesario que la placa metalica esté totalmente plana sobre. Todo si es

para impresiones con prensa tipografica.
CONVERCION DEL ARTE EN NEGATIVO

Una vez preparado el dibujo o arte, este se pone en contacto con una pelicula plana

especialmente fabricada para fotolitos.

Se superpone la cara del arte, con la cara de la pelicula y luego se expone a los rayos
de la luz actinica por unos instantes. A continuacién, se revela dicha pelicula con un

bafio de alto contraste a base de Hidroquinona y carbonato y en completa oscuridad.

SENSIBILIZACION DE LA PLACA METALICA

En un cuarto con luz de proteccion fotografica, se echa con mucho cuidado la
emulsiéon fotosensible sobre la placa de metal. Primero en un costado y luego se hace
escurrir hacia el otro lado tratando que la recubra homogéneamente. El secado de la
emulsiéon, se realizard4 en un cuarto oscuro y a una temperatura no mayor de los 30

grados centigrados.




IMPRESION FOTOQUIMICA

Cuando la emulsion ha secado totalmente sobre la placa metalica, se contacta esta
con el negativo de tal forma que ambas caras queden frente a frente y se procura una
presion general a fin de que no queden deformaciones. Se expone a la luz del sol
aproximadamente por 1 minuto. Pero si se expone a los rayos de un foco,, el tiempo
sera mayor. De todas maneras en ambos casos, debemos realizar libremente una
serie de experimentos hasta lograr determinar apropiadamente el tiempo de

exposicién muy precisa.

REVELADD DE LA PLACA

La placa metalica con la emulsidon expuesta a la luz, se lleva inmediatamente al cafio y
se deja caer lentamente el agua limpia sobre la emulsién en proceso y observamos
que esta se desprende en las partes que han sido protegidas por la tinta china y no le
ha dado la suficiente luz.

En las partes que no se desprende facilmente, podemos ayudar pasando suavemente
con un algodén mojado.

SECADO DE LA PLACA

El secado de la placa se realiza a la sombra aproximadamente una media hora o un
poco mas hasta que dicha emulsion tratada, esté bien seca. Luego se protege la
emulsién depositada sobre el metal, con tinta litografica mediante un rodillo de cuero

bien liso o simplemente con otro de jebe.

Seguidamente, introducimos la placa en una cubeta con bastante agua y con un
algodon ayudamos a desprender la tinta en los lugares donde debe actuar el &acido
corrosivo. Se escurre la placa a la sombra a fin de no diluir la tinta y nuevamente se
retoca con la misma tinta las partes que han de permanecer claras o estan mal
protegidas. Finalmente se resguarda o recubre todas las demas partes que no
deseamos sean atacadas por el acido. Esta proteccién puede hacerse con asfalto en

polvo disuelto en trementina o sangre de drago.
CORRROCION DE LA PLACA

Cuando la placa estd seca, se somete al primer bafio acido de corrosién en una

solucidn nitrica al 10 % dentro de una cubeta de porcelana o vidrio. También se puede




distribuir homogéneamente dicha solucién acida mediante otro proceso y solamente

sobre las partes que deben ser corroidas.

El primer bafio sera muy ligero en un tiempo preciso. Lo suficiente como para limpiar
bien las superficies a corroer. En seguida se enjuaga con abundante agua y se pone a
secar. A continuacién se espolvorea con asfalto sobre la tinta hasta lograr que este se
impregne totalmente. Se limpia el asfalto que haya caido en las depresiones y se
retoca muy delicadamente con un pincelito. Seguidamente se somete la placa
metalica al calor de un mechero hasta que el asfalto, se funda juntamente con la

tinta.

Una vez enfriada dicha plancha, se lo vuelve a bafar con la soluciéon acida pero de
mayor concentracion, Este segundo bafio es un proceso un poco mas prolongado,
pero s6lo por el tiempo suficiente hasta que logremos la corrosion deseada. Cuando
hayamos logrado una corrosién apropiada, retiramos la placa del bafo acido y la
enjuagamos con abundante agua. Se la seca delicadamente con un pafio sin
restregarla y nuevamente volvemos a entintar, retocar y asfaltar como en la primera
vez, Luego se soflama nuevamente si fuera necesario y se somete a una proxima
corrosion. Este proceso final se repite tantas veces como sea necesario hasta

conseguir el relieve requerido.

FORMULACIONES:

CAPA PROTECTORA PROTECTOR GALVANICO
Cera amarilla 8 p Cera 4p
Resina de pino 10 p Asfalto 4p
Sebo de buey 2 p Pez 1p
Trementina 10 p

EMULSION FOTOSENSIBLE:

Gelatina 5p Albumina 2p
Cromato potasico 1p Bicromato Amoénico 2p
Agua 100 p Agua 200 p

NOTA,- Para el grabado galvanico se pone la placa metdlica al anodo y otra placa
igual al catodo. Si se desea profundizar la marca se repite el trabajo. Para cobre se

usa acido sulfurico diluido al 5 % Para cobre y laton se usa el sulfato de cobre*




HASTA AQUI, TODA LA TEORIA...

LA PRACTICA, UD. LA ENCONTRARA EN
NUESTROS TUTORES (Tenemos videosy
tutores de todos los cursos)

Los vendemos solamente a 5 soles y los enviamos a
domicilio a través de una Empresa de Transportes.
Para ponernos de acuerdo, solamente tiene que

llamar a los Celulares:
Cel: 043 94356 3656 / Cel: 061 961730651 /
O escribir al e-mail: adamzevallos@hotmail.com

EN LA MISMA FORMA, UD. PUEDE SOLICITAR
ASESORAMIENTO TECNICO COMPLETAMENTE
GRATIS /A LOS MISMOS TELEFONOS O

AL E-mail:  promotec2005@hotmail.com
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